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LIK HALATLAR

CELIK HALAT NEDIR ?

Halati, genel bir ifade ile “galisan bir makina par¢asidir” seklinde tanimlamak mumkundir.
Bu tanimlamada temel elemanlari,

Demetleri meydana getiren teller,

Bir 6z etrafinda helisel olarak sanlmis demetler

Halatin merkezinde, demetlere destek gdrevini yapan 6z
seklinde ifade edilmektedir.

Celik halati olugturan elemanlar

Teller, demetler ve Ozler degisik kompozisyonlarda (yapilarda) orulerek degisik halat ¢esitleri meydana getirilir.

CELIK HALAT CAPI OLCUMU

Halat Capi, halat dis tel ve demetlerini gcevreleyen ve tum halat kesitini icine alan ¢cemberin ¢capidir. Halat ¢capi
Olciiminde olgl cihazi genelerinin mutlaka en dig iki demete temasi gerekli olup, genelde birbirine dik iki 6lgim,
birbirinden en az 1m mesafedeki iki noktada yapilir ve bu dort 6lgcim ortalamalarinin toleranslar dahilinde olmasi
istenir. Standartlarda, anlagmazlik halinde halat ¢apinin belli bir gergi altinda dlglimesi de &ngérilmustdr.
Bolinemeyen sayida demete sahip halatlarda, ol¢tlen bu halat caplarn genellikle belli oranlarda arttirilir.

Celik halat ¢ap olglim ydntemi

L =l

MAKARA TAMBUR VE HALAT ILISKILERI ~ “* e eep Yanhs Dogru

Makara ve tambur ¢aplari ile bunlar Gzerindeki yivlerin ¢ap ve diger Ozellikleri, halat omrl Gzerinde ¢ok blyik
etkiye sahiptir. Yiv asinmasi, capi ve genisligi dlgimlerinde genelde yiv ¢akilar kullamlabilir. Tambur ve makaralarin,
mumkun oldugunca sert malzemeden yapilmasi halat dmrl agisindan faydalidir. EGer yivlerin gerekenden genis
ve halat temas acisida fazla ise halatta ovallesme, gerekenden dar ve az ise bu durumda da tel ve demetlerin
sikismasi ve tellerin kaymalarinin dnlenmesi s6z konusudur. Her iki durumda halat dmri agisindan sakincahldir.
Genelde halat yiv temas acgisi 135° - 150° arasinda olmahdir.

Celik halat yiv iliskisi
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4. CELIK HALATLARIN YAGLANMASI

Celik halatlar, galvanizli halatlar disinda, genelde imalat esnasinda yaglanmakla birlikte, imalat sirasindaki bu
yaglama halatlarin ¢alisma kosullarinda uzun slre korunmalan icin yeterli degildir. Yaglama, oksitlenme ve diger
korozif atmosferlere karsi koyucu Ozellikler saglamasi yaninda, tel ve demetlerin birbiri Gzerinde dlzgin olarak
kaymalar icin de gereklidir.

5. CELIK HALATLARIN ACILMASI

Celik halatlar, genelde makaraya sarili veya kangal seklinde teslim edilmekte olup kullanim veya aktarma amaci
ile halat acilmasi sirasinda, tedbirlere mutlaka uyulmasi gerekmektedir. Halat acilmasi sirasinda meydana gelen
asin halkalanmalar, daha sonraki islemlerde “burulma ve kug kafesi” gibi degisik yapilarda istenmeyen "kalici
hatalara” neden olurlar. Gamlasan halatlarin tamiri mimkin degildir ve bu durum halatlarin devre dis1 kalmalarina
neden olur. Bu tdr kullanim hatalarindan dolayr meydana gelen halat hasarlanmalar sonucunda imalatginin
kusuru olamaz.

Dogru

Dogru ve yanhis halat agiima ornekleri

6. CELIK HALAT KALITE SERTIFIKALARI

Kalite sertifikalari celik halatlarin énemli tim &zelliklerini gostermektedir. Kalite sertifikalarinda belirtilen kopma
ylkleri halatin bu katalogta belirtilen uygun ¢alisma kosullan igin gecgerlidir. Hatali kullanimin halat yik kaldirma
kapasitesini diglrecegi ve hatta halatin kopmasina neden olabilecegi dikkate alinmalidir. Kalite sertifikasinda
beyan olunan &zellikler, yeni (kullanilmamig) halata ait imalatgi tarafindan garanti edilen &zellikler olup, halatin
kullaniimasiyla birlikte bu dzellikler degismekte ve garanti edilebilir olma 6zelligini kaybetmektedir.

7. CELIK HALAT SECIMINDE DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Standartlar incelendiginde gerek halat kompozisyonlarinin gerekse ¢ap dagiimlarinin ¢ok genis oldugu ancak
bazi diizenlemelerle bu cesitlenmede pek cok basitlestirmeler yapilabilecedi goriilebilecektir. Cok titiz spesifikasyon
gereksinimleri genellikle zor ¢alisma kosullari, hayati risk olasihigi, gelismis ve pahal makina gruplarinin kullarildigi
durumlarda ortaya ¢ikmaktadir. Celik halatlarin, kopma yukd, ezilme ve ¢carpmalara direnci esnekligi ve egilme
yorulma direnci tel mukavemet degerlerine bagl olarak degigsmektedir. Celik halat kompozisyonlarn da asinma
ve carpmalara kargi direng, egilme, yorulma direncine gore degismektedir. Ekonomik halat dmri ve kullanim
sartlan dikkate alinirken bu &zellikler de dikkate alinmalhdir.

& —— CELIK HALATLAR 1




ELIK HALATLAR

8. CELIK HALAT HASARLANMALARI TESHIS REHBERI

imal edilen halat ne kadar kaliteli olursa olsun halat dmri:

Yeni halatin dzellikleri
Halatin temasta oldugu aksamlar
Halati kullanan operatér gibi hususlara baghdir

Baslangictaki halat 6zelliklerini tespit etmek mumkuin, halatin temasta bulundugu aksamlar kontrol etmek de
belli bir dikkat ve beceri sonrasi olasi, ancak operatdr faktord, bu faktorler arasinda kontrolll en zor olanidir,

Yukandaki etkenlerin yaninda halatlarin servisten alinmasina neden olan ve en ¢ok rastlanan olaylar
asagidaki gibidir.

Uygun olmayan halat kompozisyonu, capi ve kalitesi,

Halatlarin agindirici engeller Uzerinde ¢aligtiriimalari ve keskin koseli yuklerin halata dogrudan temas ettirilerek
kaldinimalari,

Halatlarin uygun bir sekilde yaglanmamalar

Halatlarin uygun olmayan boyutlardaki tambur ve makaralar Gzerinde galismasi

Halatlarin tambur Uzerinde (st Uste veya ¢aprazlama sariimalari

Halatlarin hizalanmamig tambur ve makaralarda ¢alistiriimalari

Halatlarin uygun olmayan yivli tambur ve makaralarda ¢aligtirilmalari; makara flanglarinin Kirik olmasi
Halatlarin makaralardan digari atlamasi

Halatlarin nem ve asitlerle temasi; yiiksek sicakhiga maruz kalmasi

Halatlarda uygun olmayan baglant pargalar kullanilmasi

Halatlarin ters donmelerine miusaade edilmesi; halatlarin gam yapmasi

Uygun olmayan kosullarla halatlarin agin yilkle yiklenmeleri

Demetler ve teller arasina giren agindirici partikillerle halatlarin zedelenmesidir.

Bir halati incelerken agagidaki hususlarin da mutlaka dikkate alinmasi gereklidir.

Halat capinda kugulme

ic ve dis asinmalar

Halatlarin adimi

Tel ve demetlerdeki darbe izleri
Kazima izleri

Korozyon

Kirilmis teller ve bunlarin kirihis sekilleri

Yukaridaki Hususlar ¢ok iyi bir sekilde gdzlenmeli ve bu hususta tecriibeye biyiik énem verilmelidir. incelemede
mumkinse halatin takip ettigi yol sonuna kadar izlenmeli ve uygun olmayan hususlar tek tek ortadan kaldiriimahdir.
Dikkatli ve bilin¢li bir gbz, herhangi bir hatanin nedenini bulmakta glgluk gekmeyecektir.

9. NASIL SIRARIS VERECEKSINIZ?

a-)
b-)

Gereksiz zaman kaybinin ve yanhs anlasiimalarinin énlenmesi amaci ile siparig bilgilerinin mimkiin oldugunca
tam ve dogru olarak verilmesinde yarar vardir. Bu amagla siparis verilirken;

Varsa mutlaka ilgili standardin bildiriimesi.
Higbir stardart ve teknik bilgi yoksa veya kullanilan mevcut halat uygun degilse mutlaka firmamiz yetkili elemanlarn
ile temasa gegcilerek bu konuda gerekli teknik bilgi ve deneyimden istifade edilmelidir.
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TS 1918 /1

0,6 0,6 MNGC 1x7 | 0,002 35

1,0 1,0 MNGC 1x7 | 0,005 99

-

2,0 2,0 MNGC 1x7 392
d 3,0 3,0 MNGC 1x7 | 0,045 882
4,0 4,0 MNGC 1x7| 0,080 1570
v | 45 |asmnecix7| o102 | 10 |
1X7 5,0 5,0 MNGC 1x7 | 0,126 2450
1(1+6) | 60 |eoMNGC1x7| o181 | 38 |
7.0 7,0 MNGC 1x7 | 0,246 4800
9,0 9,0 MNGC 1x7 | 0,407 7940
12,0 12 MNGC 1x7 | 0,723 14100
16,0 16 MNGC 1x7 | 1,290 25100
TS EN 12385 - DIN 3052 TS 1918/ 2

1,0 |1,0 MNGC 1x19| 0,005
20 |20 MNGC o 0,019 378
d .u , MH‘. 1:1 , 15
1 %18 80 a, MNGC 11 ,.,3 su
HLER ) 120 |12MNGC 1x19| 0,713 13600
16,0 | 16 MNGC 1x19| 1,270 24200
[T 0 | e MGCTTo | B0 0| | 50000 I ——
20,0 | 20 MNGC 1x19| 1,980 37800
24,0 24 MNGC 1x19| 2,850 54400




6X7
6(1+6)

6 X 19 SEALE
6B(1+9+9)

02 STGL 6x7

SToL 6x7
STGL 6x7
s | osstaL
0 | 10stoLex
14 | 18STGLox7
5 | 18sTaL
22 STGL 67
26 STGL
32570

40 40 STGL 6x7

TS EN 12385 - DIN 3052

02 STGC 6x7
sTac
ox7
08 STGC
14
18 5760
sTaC
sTec
sTac

40 STGC 6x7

0,057

X
,29
0,701
11
1730
2420
S,E

5,720

e
o
e
ot
e
1508
2508
e

6,230

Ehouue

TS1918/4

057
3630
1l]ﬂ'
19400
40400
61200

95700

06 SESL 6x19
s | 08 SESL 6xt9
SEsL 6x1s
12 SESL 6x19
14 SESL 6x19
: EL ::
19 SESL 613
sest

28 28 SESL 6x19

36 36 SESL 6x19

TS EN 12385 - DIN 3052

06 SESC 6x19
SESC 6x19
SESC 6x15
12 C 15
SESC 6x13
ox19
18 .. 1
SEsC

36 SESC 6x19

0238
0373
0,537
0,730
0,954
1210
1 I]
2,150
2,020

4,830

0262
0,410
0,591
0,603
1,050
1,330
1,640
5210

5,310

TS1918/7

2140
5960
11700
25800
34300

77200

2310
a110
o210

12600




o

6 X 19 WARRINGTON
6[1+6+(6+6)]

TS EN 12385 - DIN 3052

1ﬂ
12
14
16
18
20
24

36

06 WSSL 6x19

08 WSSL 6x19

10 WSSL 6x19
14 WSSL 6x19
16 WSSL 6x19
18 WSSL 6x19
24 WSSL 6x19
28 WSSL 6x19

36 WSSL 6x19

06 WSSC 6x19
WSSC 6x18
10 WSSC 6x19
12 :1
14 WSSC 6x19
6 E u
18 WSSC 6x13
20 WSSC 6x19
WSSC 6x19
28 WSSC 6119

36 WSSC 6x19

CELIK HALATLAR

0373
0557
0730
0,954
1,210
1 ,BI]'
E,EI'.I'
2,920

4,830

0,410
1,050
1.3%
1,640
2,570
5210

5,310

-
T
e
o
o

77200

TS1918/8

2310
a110
s270
12600
16500
20800
25700
?'I]I]
50400

83400

TS EN 12385 - DIN 3052 TS1918/9

=1

6 X 19 FILLER
6(1+6+6dt+12)

10
12
14

16

18

08 FISL 6x19
10 FISL 6x19
12 FISL 6x19

14 FISL 6x19

16 FISL 6x19
18 FISL 6x19

20

28 FISL 6x19

44 FISL 6x19

FISL 6x19

08 FISC 6x19
10 FISC 619
12 F[E'L‘- ‘l
1 FI ‘I
16 FiSC
18 IE .'n:
FISC x19
FI :
F[ .'n:1

36 FISC 6x19

44 FISC 6x19

0,360
0547
0,745
0973
1.2
1520
2,190
2,960
9%

7,360

0,418

0,602
Eﬂ
1,070
'[,3
1,670
2,410
3,280
5420

8,100

Eﬂ
11900
15600

19700

35000
47700
78800

118000

6570




6 X 19 STANDARD
B(1+6+12)

6 X 26 WARRINGTON - SEALE

6[1+5+(5+5)+10]

1
13
s

24

36

03 STSL 6x19

TS EN 12385 - DIN 3052

0 L o
g
STt
EeTe B
BB es
T

36 STSL 6x19

o
T
1 G 1
-
o1

36 STSC 6x19

03 STSC 6x19

0065
0,170
0250
0419
0,555
0556
1380
1990
2710

4,480

0,095
0,167
0,308
0.6
0574
1,520
2,190
2,!]

4,930

| [T ™

TS1918/10

1380

2710

6690

538
1450
2550
‘I1I]

15300

77400

14

TS EN 12385 - DIN 3052

12 WSSL 6x26

56 WSSL 6x26

12 WSSC 6x26
14 WSSC 6:25
18 WSSC 6x26
42 WSSC 6x25

56 WSSC 6x26

0,745
1,230
1,840
2570
5,420
6,700
8,760

11,900

,,BEIJ'
1,350
2,020
2,30
3760
4830
6,040
2370
05640

13,100

85800
103000
137000

186000

TS1918/ 11

9230
12600
20600
51000

43300

57200

72400

89400

108000

148000

201000




6 X 36 WARRINGTON-SEALE
6[1+7+(7+7)+14]

6 X 41 WARRINGTON-SEALE
6[1+8+(8+8)+16]

56

TS EN 12385 - DIN 3052

| 12 wssL 6x36

14 WSSL 6x36
18 WSSL 6x36
wssL
26 wsL
WSSL 6x3s
34 WSSL 635
35 WSS 6x3s
wssL
25 WsSL

56 WSSL 6x36

12 WSSC 6x36

14 WSSC 6x36
18 WSSC 6136
WSSC 6x36
WSSC 5x35
WSSC 6135
WSSC 6x3
wssc
WSSC 6x36
WSSC 6x36

56 WSSC 6x36

CELIK HALATLAR

0,547
0,745
1,230
1840
2570
3420
390
5,490
6,700

8,760

11,900

0,602
020
1350
2020
3,760
4830
6,040
7,570
0,640

13,100

TS 1918/14

TS EN 12385 - DIN 3052

| 12 wssL 6xa1

18 WSSL 6xd1
WSSL 6xs1
WSSL 6o
wsSL 6
WSSL b
wssL
WSSL 6xd1
42 WssL oxa1
WSSL 6o

56 WSSL 6x41

12 WSSC 6x41

1 WSSC 6xd1
18 WSSC 6
WSSC 6xt1
WSSC bxa
42 1

56 WSSC 6xa1

1,230
1,640
2,570
3,&
3,390
5,490
6,700

8,760

11,900

1,350
2000
2%
5760
830
2,370
9,640

13,100




6 X 37 STANDARD
6(1+6+12+8)

SEALE
9+9)

o
—
-k
+ WO

TS EN 12385 - DIN 3052

14
18
30

34

42

46

30

10 STSL 6x37

1a 551
15Tt
ST oTaL
38781
N

50 STSL 6x37

14 STSC
sTsC
STSC 6x37
STSC 6x57
o7
STSC 6137
15

50 STSC 6x37

10 STSC 6x37

0,678

1,670
,1 1 .
4,000

5,000

6,100
7,320

8,650

0,746
1,230
1,840
2570
3,430
1,40
5,50
5.060

9,520

|_[TTTTITIT

TS 1918/16

65200
83000

101350

121500

143500

TS EN 12385 - DIN 3052

22

34

42

6,5 SESL 8x19
SesL ax19
14 SESL 8119
18 SESL 811

2 EL ..
26 SESL 13
20 Sest

42 SESL Bx19

6,5 SESC 8x19
SESC 819
oxts
14 SESC 8119
16 SESC Bx19
SES0 8x19
ox19
50 SESC 8110
54 SESG 6119

38 SESC 8x19

42 SESC 8x19

0,348
0502
0653
1,130
1650
2,360
3,120
2000
5,000

6,110

0,425
o
o
g
20680
e
4590

7,440




&
8 X 19 WARRINGTON-SEALE

8[1+6+(6+6)]

o

8 X 19 FILLER
8(1+6+6dt+12)

10
12
14
18
26

30

65 |6,5WSSL8x19 |

10 WSSL 8x19

12 WSSL 8x19

14 WSSL 8x19

18 WSSL 8x19

22 WSSL 8x19

26 WSSL 8x19

30 WSSL 8x19

34 WSSL Bx19

38 WSSL 8x19

42 WSSL 8x19

6,5 WS5C 8x19
WSSC o119
12 W 1
1 1
18 WSSC Bx19
w :n:
W 19
WS H‘I

42 WSSC B8x19

CELIK HALATLAR

0,502
0583
1,130
1,690
2,30
3,120
2,000
5,000

6,110

0,425

l.'l,1 2
0853
1,380
2060
2570
5500
4880
.00

7,440

3170
7440
10100
16700
25000
a6600
59900
74800

91400

TS 1918/19

.
rre
e
rone
o
e
88400

108000

TS EN 12385 - DIN 3052

12
14

16

19

| 10 FISLsx19 |

12 FISL 8x19

14 FISL 8x19

16 FISL 8x19

19 FISL 8x19

22 FISL 8x19

26 FISL 8x19

32 FISL 8x19

40 FISL 8x19

48 FISL 8x19

56 FISL 8x19

10 FISC 8x19
12 IC 1
14 FISC 8115
16 FIG 1
1 FI'-'."-‘ 1
FISC 8115
. FI 1
Fisc
a0 Fisc
Fisc

56 FISC 8x19

0,513
0699
0013
1 ,I]
1 ,?ﬂ
2,410
3650
E,I]
s 210

11,200

7610
10400
13500

19100

TS 1918/ 20




8 X 36 WARRINGTON-SEALE
B[1+7+(7+7)+14]

6 X 24 STANDARD + 7 LIF 02
6(LO+9+15)

TS EN 12385 - DIN 3052

24
28

32

36

16 WSSL 8x36
wsL 8x3s
WsSL 835
WsSL axs
WSSL 8x36

36 WSSL 8x36

16 WSSC KEE
ax36

36 WSSC 8x36

40 WSSL 8x36 | 40 WSSC 8x36

1,430
2050
2,790
3650
4620
5700
6,900
9,640
12,800

16,500

1,740
,51]
3,410
4,450

5,640

6,960
8,420
11,800

15,700

20,100

Fhouue

13200
20700
0400
52800

66900

TS 1918/ 21

15600
24500
35100
7700

78900

82500 97400

99900 118000
139000 165000

186000

233000

14

18

26

TS EN 12385 - DIN 3052

08 STGL 6x24+7
e
26 STGL 6x24+7
e
e
T

56 STGL 6x24+7

0,456
0624
1,030
1,I]

2,150

3,260
5,090
7,340

9,980

TS 1918/ 22

6450
8780

14500

21700

30300
453900
71700

103000

141000




CELIK HALATLAR

TS EN 12385 - DIN 3052 TS 1918/ 24

04 NFSL 18x7 | 04 NFSC 18x7 917 945

06 NFSL 18x7 | 06 NFSC 18x7 2060 2130

8 08 NFSL 18x7 | 08 NFSC 18x7 0,245 0,257 3670 3780

10

n-—

10 NFSL 18x7 | 10 NFSC 18x7 0,383 0,402 5730 5910

12 12 NFSL 18x7 | 12 NFSC 18x7 0,551 0,579 8260 8500

14 14 NFSL 18x7 | 14 NFSC 18x7 0,750 0,788 11200 11600

.18 X 7 DONMEYEN NUFLEX 16
[OZ+6+(1+6)+12+(1+6)] :

19 19 NFSL 18x7 | 19 NFSC 18x7 1,385 1,455 20750 21350

16 NFSL 18x7 | 16 NFSC 18x7 0,980 1,030 14700 15100

21 21 NFSL 18x7 | 21 NFSC 18x7 1,690 1,780 25350 26100

24 24 NFSL 18x7 | 24 NFSC 18x7 2,200 2,310 33000 34000

28 28 NFSL 18x7 | 28 NFSC 18x7 3,000 3,150 45000 46300

TS EN 12385 - DIN 3052 TS 1918/ 25

| 12 NFSL 36x7 | 12 NFSC 36x7 | 8092

14 14 NFSL 36x7 | 14 NFSC 36x7 0,765 0,788 11014 11234

‘ 16 16 NFSL 36x7 | 16 NFSC 36x7 0,999 1,029 14386 14673
18 18 NFSL 36x7 | 18 NFSC 36x7 1,264 1,302 18207 18571
d s | = - - = Fale =L - O g ]

20 20 NFSL 36x7 | 20 NFSC 36x7 1,561 1,608 22478 22927

B B R
%
&
3 & &
5

24 24 NFSL 36x7 2,247 2,315 32368 33015

36 X 7 DONMEYEN

28 NFSC 36x7 3,059 3,151 44057 44937
[(OZ+6(1+6)+12(1+6)+18(146))] A T O L —

28 NFSL 36x7

32 NFSL 36x7 | 32 NFSC 36x7 3,995 4,116 57544 58693

36 NFSL 36x7 | 36 NFSC 36x7 5,056 5,209 72829 74284

40 NFSL 36x7 | 40 NFSC 36x7 6,243 6,431 89912 91708




| [T

“m
Y “mmm

6 X 12 + 7 STANDARD LIF 6z

£x12+?

2/3 PVC 6x7

3/5 PVC 6x7

S/7 PVC 6x7 1500

8/10 PVC 6x12+7 6x12+7

"-:I"'.‘:-.._I_i;-. U, -5.-" /
PVC KAPLI GELIK HALAT _

DIN 3090

Y

7 X 19 PASLANMAZ CELIK HALAT

10,0
14,0

18,0

1,0 304 7x19
1,5 7'1
2,5 304 7x19
40304 7x19
50304 7318
E, ?315
. .L'I' I. ?19
16,0 304 7x19

18,0 304 7x19

1,[} 316 7x19
1,5 316 ?I'IEI'

2,5 316 7x19

4,0 316 7Tx19
6,0 316 7x19

8,0 316 7x19

10,0 316 7x19
14,0 316 7x19

18,0 316 "x19

0,2550

0,3990
0,7810

1,2750

1090
4100

6580

20400

50
11700

18100




| GELIK HALATLAR

DIN 3080

7 X7 PASLANMAZ GELIK HALAT

1x 19 PASLANMAZ CELIK HALAT

15
25
35
50
x
%0

12,0

16,0

DIN 3090

25,0
7,0
9,0

12,0

16,0

1,0 304 7x7
1, I]4 =7
2,5 304
35 304
5,0 304
7,0 304 747
5,0 304
1, . ?::

16,0 304 7x7

1,0 304 1x19
11I 1:9
25 304 1x19
35 304 1x19
. . 1x19
70304 1x19

0.0 304 115
. 1:15

16,0 304 1x19

1,0 316 77
1,5 1 ??
, 1 3] Tx
35316 7x7
5. 1 ?x
70316 747
0.0 31677
E,D 3 ?

16,0 316 7x7

1,5.316 1x19
25316 1x19
35316 1x18
, 1x19
70316 1x19
, x1
1, 11:15

16,0 316 1x19

10316 1x19 |

0,0052
.ﬂ ‘!
0010
0.0607
0,1240
0,2430
04010
07130

1,2700

215
600
1140

2330

7200
12400

21500

T
:
11
=
7
1I.'IIZII

21500

19
525
1030
2100
1I]ﬂ

20400

189
s2s
1050
4120
11I]U

20400







CELIK SAPANLAR

M
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EN 13414 - 1 “LIF OZLU” CELIK HALAT PRES BASKI SAPANLAR ICIN
HALAT GRUPLARI : 6 x 19, 6 x 36, 8 x 36

ELIK SAPANLAR

CELIK SAPAN STANDARDI : DIN 3088 FORM P, PK, EP

olmali! Kesinlikle buyuk kanca kuguk
goz kullanmayiniz.

Celik halat sapanlan higbir zaman
kenar korumasiz olarak keskin
kenarlarda Kkullanmayiniz!

Ortam sicakhifina dikkat ediniz!

Celik halat sapanlarin bakim ve onarimi
sadece uzman personel tarafindan
gerceklestirimelidir.

Celik halat sapan kaldirma talimatlarina
mutlaka uyun!

Bilgl

Celik sapanlanmizin

daha rahat ve uzun

amirld olmasi igin yumugak
halatlan tercih ediniz

T I V“\ ; Q\ Q “'R\ EH\ ]__&0 (&D
0 = t/ b Ii-i‘m L > ﬂaf bd |U
Tip hlggk Bogdurma f:f:rt: 2 bacakl Hn%ggmr - 3-4 bacakh Sonsuz
Aci - - 0%-45° 45%-60° | 0%-45° 45%-60° | 0°-45% 45°-60° 0%-457 45%60°
A |50 08 14 | 10 | 14 | 10 [ 12 ‘ 08 [ 21 I 1,5 2x2 16
Halat capi kg
8 700 560 980 700 980 | 700 840 560 1500 1050 2800 1100
10 1050 840 1470 | 1050 1470 | 1050 1260 840 2250 1600 4200 1700
12 1550 1240 2170 | 1550 2170 | 1550 1860 | 1240 3300 2300 6200 2500
13 1800 1440 2520 | 1800 | 2520 | 1800 | 2160 | 1440 | 3850 2700 7200 2900
14 2120 1700 2970 | 2120 2970 | 2120 2550 | 1700 4350 3150 8480 3300
16 2700 2160 3780 | 2700 3780 | 2700 3240 | 2160 5650 4200 10800 4350
18 3400 2720 4760 | 3400 4760 | 3400 4100 | 2720 7200 5200 13600 5650
20 4350 3480 6100 | 4350 | 6100 | 4350 | 5200 | 3480 | 9000 6500 17400 6900
22 5200 4160 7280 | 5200 7280 | 5200 6240 | 4160 | 11000 7800 20800 8400
24 6300 5040 8820 | 6300 | 8820 | 6300 | 7560 | 5040 | 13500 | 9400 25200 10000
26 7200 5760 10060 | 7200 | 10080| 7200 8640 | 5760 15000 | 11000 28800 11800
28 8400 6720 11760 | 8400 | 11760| 8400 | 10080 | 6720 | 18000 | 12500 33600 13500
32 11000 8800 15400 | 11000 | 15400 | 11000 | 13200 | 8800 | 23500 | 16500 44000 18000
36 14000 11200 19600 | 14000 | 19600 | 14000 | 16800 | 11200 29000 | 21000 | 56000 22500
40 17000 13600 23800 | 17000 | 23800| 17000 | 20400 13600 | 36000 | 26000 68000 28000
44 21000 16800 29400 | 21000 | 29400 21000 | 25200 | 16800 | 44000 | 31500 | 84000 33500
48 25000 20000 35000 | 25000 | 35000 25000 | 30000 20000 | 52000 | 37000 100000 40000
52 29000 23200 40600 | 29000 | 40600| 29000 | 34800 | 23200 | 62000 | 44000 116000 47000
56 33500 26800 46900 | 33500 | 46900| 33500 | 40200 26800| 71000 | 50000 134000 54000
60 39000 31200 54600 | 39000 | 54600 | 39000 | 46800 | 31200| 81000 | 58000 | 156000 63000
UYARI
Hasarl veya deforme celik halat sapanlar 60° nin lzerindeki bir dis ag ile gelik
asla kullaniimamahdir sapanlama yapiimaz
Dugumlenmis veya kirilmis gamh celik 60° nin Uzerindeki agilarda ortaya ¢ikan
halatlan asla kullanmayiniz! DANGER l kuvvetlere hakim olamazsiniz.
Hichir zaman 60°'nin Ustiinde dis aci ile D
gelik sapanlaria kaldirma yapmayiniz Mﬁmhﬂm;
Sapan gozleri ving kancalarina uygun kaldirma ve tasima islerinde
kullamimasx!

o Kol agisi

Kollar arasi
ic agl max. 120°



EN 13414 - 1 “CELIK OZLU” CELIK HALAT PRES BASKI SAPANLAR ICIN
HALAT GRUPLARI : 6 x 19, 6 x 36, 8 x 36
CELIK SAPAN STANDARDI : DIN 3088 FORM P, PK, EP

aa [ - | - [owus aseeo [onase asiere [0ase aseeor | oast aser |

Halat capi kg
8 750 600 1050 750 | 1050 750 900 600 1550 1100 3000 1200

nmmmmmmmm-m
nm-mmm-m-m
“-mmmmm-m--
mmm-m-mmm-
m-mmm-mmm

32 11800 944 16500 | 11800 | 16500 | 11800 | 14160 | 9440 | 25000 | 17500 47200 18000

40 18500 14800 26000 | 18500 | 26000 1&5GD 22200 | 14800 | 39000 | 28000 30000

26000 37000 | 26000 26000 | 31200 55000

36000 20000 | 36000 36000 | 43200 76000

UYARI

= Celik halattan imal edilen aski sapanlar
esas olarak -60°C ile +100°C arasi
sicakliktaki ortamlarda kullanilabilirler.
Eger uygun sinirlamalar gozetilirse
asagidaki istisnalar mimkdndur;
Bilgi: Diger aski araglan ile birlikte
kullanmima durumunda halatlar igin izin
verilen kullanma sicakhklarnin dikkate
alimz!

& Celik halatlar ile sapanlama
durumunda yiikiin ylzey ve kenar
sartlar daima dikkate alinmalidir.
Zira keskin kenarlar aski
halatinda hasara sebep olabilir.

Eger yiik keskin kenarl ise veya purizli
bir yizeyi varsa, uygun bir kenar
koruyucusu kullaniimalidir.

Celik halatlanin tasima kapasiteleri, tasima
kapasitesi tablolarindan alinmalidir.
Onemli: 60° (izerindeki bir dis agi ile
sapanlama yapiimaz. 60°'nin Gzerindeki
agilarda ortaya ¢ikan kuvvetlere hakim
olamazsiniz.
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W Celik Sapanlanimiz EN 13414-1 ve kaza onleme talimatlarina uygun olarak imal edilmigtir.

2 Celik Sapanlarimiz etiketlenmis olup tam kalite kontroll sayesinde Gstln emniyet elde edilmistir.

W Celik Sapanlanmiz istenildiginde 6zel ¢ap ve olgllerde imal edilebilir.

elik
Emniyetl f‘la'l ‘ ]
Kullanma 3
O A
a
tan
mm . 6
g Uriin Kodlar |
B CSPFK

L 16CSPEK | 16CSPDK | 16 CSPFK 16 CSPH

20 CSPEK | 20CSPDK | 20CSPFK | 20 CSPH
— 24 CSPEK | 24 CSPDK
B 0-45° |& 45-507 Urian Kodlan

850 | 700 8 B CSP2 8 CSPB2 8 CSPGK2 BCSPEKZ | BCSPDK2 8 CSPFK2 8 CSPHZ2 8 CSPOK2

2100 | 1500 12 12 CSP2 12 CSPR2 12 CSPGH2 12 CSPEK? | 12 CSPDK2 12 CSPFK2 12 CSPH2 12 CESPOK2

ke "ul 3800 | 2700 | 16 16 C5P2 16 CEPE2 | 16 CEPGK2 | 16 CEPEK2 | 16 CSPDK2 | 16 CSPFK2 | 16 CEPH2 16 CSPOR2

k 20 CSPEK2 | 20 C5PDK2 | 20 CSPFK2 20 CSPH2

8800 | G300 | 24 24 C5P2 24 CSPB2 | 24 CEPGK2 | 24 CSPEKZ | 24 CSPDK2 | 24 C5PFK2 24 CEPHZ 24 CSPOK2Z

B 0-45° B 45-60% Urin Kodlan

12CSPGK3 | 12CSPEK3 | 12 CSPDK3 12 CSPH3
16CSPGK3 | 16CSPEK | 16CSPDKA | 16CSPFK3 | 16 CSPH3

24 CSPERS 24 CSPDK3 24 CSPFKA
B 0-45° |6 45-50% Uriin Kodian

1430 | 1030 8 8 C5P4 BCS5PB4 B C5PGK4 8 CSPEK4 8 CSPDK4 8 CSPFK4 8 C5PH4

3200 | 2300 | 12 12 CSP4 12 CSPB4 | 12 CSPGK4 12 CSPEK4 | 12 CSPDK4 | 12 CSPFK4 12 C5PH4

5700 | 4050 16 16 CSP4 16 CSPB4 | 16 CSPGK4 16 CSPEK4 | 16 CSPDK4 16 CSPFK4 16 CSPH4

8400 | 8000 | 20 20 C5P4 20 CSPB4 | 20 CSPGK4 20 CSPEK4 | 20 CSPDK4 | 20 CSPFK4 20 CSPH4

13200 | 8400 | 24 24 G5SP4 24 CSPB4 | 24 CSPGK4 24 CSPEK4 | 24 CSPDK4 | 24 CSPFK4 24 CS5PH4 | 24 CSPORA




| CELIK SAPANLAR

CELIK HALAT SAPAN VE ZINCIR SAPAN KOMBINASYONU TIP 1
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A

CELIK HALAT SAPAN VE ZINCIR SAPAN KOMBINASYONU TIP 2
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CELIK HALAT SIMIT PRES BASKILI SAPAN
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M Celik Sapanlanmiz EN 13414-1 ve kaza dnleme talimatlanina uygun olarak imal edilmistir.
I Celik Sapanlarnimiz etiketlenmis olup tam kalite kontrolli sayesinde (stiin emniyet elde edilmistir,

I Celik Sapanlarimiz istenildiginde &zel ¢ap ve élgllerde imal edilebilir.

[
Emniyetli ek |
Kullanma sl ) L I o ® &
voka | ¥*' @
o §
ton. el : -:J
B oY Uriin Kodlan
.[\. .
L 16 CS0
0 mm

CELIK HALAT SIMIT ORGU SAPAN

—6 | eossed [ ey [
T T A T T
-I:.“1H E “xﬂ? _

BOGDURMA KANCALI ORGULU SAPAN




ZINCIR SAPANLAR
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ZINCIR SAPANLAR HAKKINDA GENEL BILGILER

B Yiksek kaliteli aski zincirleri prensip olarak -40°C ile +200°C sicaklik araliginda kulanilirlar. Tagima kapasitesinin
disgecedi dikkate alinmak kaydi ile aski zincirleri +400°C’ye kadar da kullanilabilirler.

M Bilgi: Diger aski malzemeleri ile misterek kullaniimalan halinde diger askilarin miisaade edilebilir kullanma
sicakliklarin dikkate alin!

B Aski zinciri; kenar korumasiz olarak keskin bir kenarda kullamilmasina izin verilen tek aski
elemanidir. Ancak bu durumda tagima kapasitesinde %20'lik bir disiis gdz onine alinmalidir veya bir Gst kademe
zincir kalinh@r secilmelidir. Aksi takdirde bir kenar koruyucusu kullanmak mecburiyeti vardir.

M Aski zincirlerinin tagima kapasiteleri tagima kapasitesi cetvellerinden veya zincir lzerindeki etiketten égrenilebilir.

® Onemli: 60°'yi agan bir kaldirma agisi ile aski yapmak yasaktir. Béyle bir agi biyiikligiinde ortaya gikacak kuvvetlier
katlanarak artacagindan kontrol edilemez.

W Aski ving kancasinin ug kismina zincirleme yapiimamahdir! Higbir zaman 60°'nin Gzerinde kol acgisi ile sapanlama
yapmayin. Keskin kenarlarda kenar koruyucular kullamin. Kullanim esnasinda ortam sicaklhigina dikkat ediniz. Hasarli
aski zincirlerinin kullamilmasina asla izin verilemez.

B Kullanmadan énce, zincir gézle kontrol edilip bir eksigi veya hatasi olup oclmadigina bakilir. Dénmuiis olan zincir
halkalar kullamimdan dnce dizeltiimelidir.

.Bneﬁ] .Bilgi!

Zincirin donmesini Zincirlerin yilhik
onlemek icin firdonda kontrolii yasal




ZINCIR SAPANLAR

EMNIYETLI |Zincir
KULLANMA | Capi 9 9 9 8 9 9 9
YUKU o
kg mm
B o SIPARIS NUMARALARI

1,120

13ZSEK 13 ZSFK 13 ZSKK 132SH m

15,000 22 22 Z5GK 22 ZSEK 22 ZSDK 22 ZIS5FK 22 ZSKK 22Z5H 22Z5KU
ﬂl‘.l-dli*[ﬂ-lﬁ-ﬁﬂ" SIPARIS NUMARALARI
1,600 | 1,120 6 6 ZSGK2 6 ZSEK2 6 Z5DK2 6 Z5FK2 6 ZSKK2 6 Z5H2 6 ZSKU

B Z5KK2

8 Z5KU2

a0 | s | 13 | wzseie | rszseke | rszsoce | wzseee | waskee | wzswe | rszskuz |
o000 1000 | 18 | tezsake | rezsekz | rezsoka | tzseee | tezskee | tezswe | tszskur |

21,000 (15,000 | 22 22 Z5GK2 22ZSEKZ2 22Z5DK2 22 ZSFK2 22 ISHEZ 22Z5H2 22ZS5KUZ

EMHNIYETLI | Zincir 8

KULLANMA | Capi 9 9 9 9 B 9 8

YUKU o
. |- 0

B 0-45° |6 45-50% SIPARIS NUMARALARI

1,600 6 ZSKU3
8 Z5KU3
137563 | 13250K3 | 1325FK3 | 13ZSKK3 | 13753 | 13ZSKUS

14,000/ 10,000| 18 | 18ZSGK3 | 18ZSEK3 18ZSFK3 | 18ZSKK3 | 182SH3 | 18ZSKU3

21,000 | 15000 | 22 | 22Z5GK3 22 ZSEK3 | 227SDK3 227ZSFK3 | 22ZSKK3 22 ZSH3 22 ZSKU3
B 0-45° |B 45-607 SIPARIS NUMARALARI
1600 | 1,120 | 6 6 ZSGK4 6 ZSEK4 6 ZSDK4 6 ZSFK4 6 ZSKK4 6 25H4 6 25KU4

200 | 2000 | o | o 2508 o 75w s zskus
7o | saoo | 10 | razsoks | razsexs | izsoxe | iszseca | iszske | tszsws | tszskus

14,000 10000 | 18 | 18ZSGK | 18ZSEK4 | 192SDK4 | 1875FK4 | 18ZSKK4 | 18Z5H4 | 18ZSKU4 |

21,000 | 15,000 | 22

2275GKA

22 ZSEK4

22Z5DK4

22 Z5FK4

22 Z5KK4

22Z5H4

22Z5KU4
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ZiNCiR SAPANLARIN GUVENLI CALISMA DEGERLERI
EMNIYET KATSAYISI 1:4
TEK ve COK BACAKLI ZiNCIR SAPANLAR EN 818 - 2

KALITE SINIFI 8
1 Bacakl 2 Bacakh 3 ve 4 Bacakh
Grade ,
Egim Agisi ) 0 0-45 45-60 0-45 45-60
Yilk Faktérd b- 1 1.4 1 2.1 1.5
Zincir Cap mmv kg kg kg kg kg
7 1500 2120 1500 3150 2240

10 3150 4250 3150 6700 4750

1 Bacakl 2 Bacakh 1 Bacakh
Bogdurma Bogdurma Sonsuz Sepet Sapan

Graande (i

Egim Agisi 0 0-45 45-60 0-45 45-60
Yik Faktéri 0.80 1.4 1 21 1.5
Zincir Capl mm | kg kg kg kg kg

7 1250 1700 1250 1700 1250




ZINCIR SAPANLAR
ZINCIR SAPAN KULLANIM SEKILLERI

TEK BACAKLI ZINCIR SAPANLAR

4L

ZSGK ZSEK ZSDK ZSKK ZSUK
ZSGKK ZSEKK ZSDKK ZSFKK ZSUKK

IKI BACAKLI ZINCIR SAPANLAR

ZSDK2

ZS5GKK2 ZSEKK2 ZSDKK2




Ennune

UC BACAKLI ZINCIR SAPANLAR

g .';; _
i 1!
ZSGKK3 ZSEKK3 ZSDKK3 ZS5KUK3

DORT BACAKLI ZINCIR SAPANLAR




DN zinciR

ALASIMLI SAPAN ZINCIRI
KALITE SINIFI-8 EN 818-2

EMNIYET FAKTORU 1:4

6-8 6 18 8.00 21.00 1120 28.30 45.20 0.8 06 ZGE0

8-8 8 24 10.80 28.00 2000 50.30 80.40 1.4 08 ZGE0

13-8 13 39 17.50 45.50 5300 133.00 212.00 3.8 13 ZG80

18-8 18 54 24.30 63.00 10000 254.00 407.00 7.3 18 ZG80

20-8 20 60 27.00 70.00 12500 314.00 503.00 10.9 20 ZG80

26-8 26 78 35.00 91.00 21200 531.00 849.00 15.2 26 ZGE0

KALDIRMA ZINCIRLERI
YUKSEK DAYANIMLI DIN 5684 - 8

5 15 6.00 16.90 630 750 15.00 32.00 0.50 05 ZYD

7 21 8.40 23.60 1250 1500 30.00 60.00 1.10 o7 ZYD

9 27 10.80 30.40 2000 2500 50.00 100.00 1.80 09 ZYD

KALIBRE ZINCIRLER DIN 764

18 63 24 65 40 100 160 6.50 18 ZK

23 80 3 83 67 170 265 11.00 23 ZK
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KISA BAKLALI KALIBRE ZINCIRLER
DIN 766

4 16 4.80 13.60 200 5 8 032 04 ZKBK

6 18.50 7.20 20.40 400 10 16 0.80 06 ZKBK

8 24 9.60 27.20 800 20 32 1.40 08 ZKBK

10 28 12.00 36.00 1250 32 50 230 10 ZKBK

12 36 15.00 43.00 1750 44 70 3.10 12 ZKBK

14 a1 16.80 50.00 2500 63 100 4.40 14 ZKBK

18 50 21.60 65.00 4000 100 160 740 18 ZKBK

23 64 27.60 83.00 6300 160 250 12.00 23 ZKBK

DIN 5685 TICARI KALITE ZINCIRLER

=3

3 16 12 20 0.15 03 ZT

5 21 20 32 0.43 05 ZT

7 28 28 44 0.86 o7 ZT

10 40 40 62 1.75 10ZT

14 50 52 80 4.10 14 ZT

v DIN 22252 - 1 MADEN OCAKLARINDA
0 KULLANILAN KONVEYOR ZINCIiRLERI

14 a0 17 48 130 190 4.00 14 ZM

22 86 26 74 380 480 9.50 22 ZIM

26 92 30 86 540 670 13.70 26 ZM




DIN 22252 - 2 MADEN OCAKLARINDA
KULLANILAN KONVEYOR ZiNCIiRLERI

14 50 17 48 200 250 4.00 14 ZM2

22 BE 26 74 490 610 9.50 22 ZM2

26 92 30 86 680 850 13.70 26 ZM2

PASLANMAZ CELIK ZINCIRLER
DIN 766 AISI 316

7 X 2800 AMERIKAN ZINCIRI

SIPARIS NO :07 ZSA

—ereomomomo=—==  pLASTIK ZINCIRLER

Ereyceecrarar GpARIS N 2P
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POLYESTERESAPAN



Yik Aski Faktéra 1,0

3.000 kg
4.000 kg 4,000

15.000

 25000kg

POLYESTER SAPAN

4.800

1.600 4.000

3.200 8.000 5.600

12.000 8.400

8.000 20.000

14,000 10.000 7.000 5.000 14.000 11.200 10.000 8.000

7 Neb” Nervo %
AN N

2,1

2,000 1.400 1.000 2.800 2.240 2.000 1.600 4.200 3.000

4.000 2.800 2.000 5.600 4.480 4.000 3.200 8.400 6.000

6.000 4.200 3.000 8.400 6.720 6.000 4.800

21.000

12.000 30.000 21.000 15.000 10.500 7.500 21.000 16.800 15.000 12.000 31.500

I 25,000 20.000 50.000 35.000 25.000 17.500 12.500 35.000 28.000 25.000 20.000 52.500

B Gozlii ve Sonsuz sapanlann nominal tagima kapasiteleri Avrupa normunca tespit edilmis olan renklerle belirlenmistir. Bu sebeple
kullanici tagima kapasitesi tespitinde yardimer bir yukaridaki emniyet tablosuna sahiptir.

B Polyesterden mamdal
Goézli ve Sonsuz (daire)
sapanlar; -40° C ile
+100° C arasindaki
ortam sicakliklarinda
calismak icin
dretilmislerdir.
Kimyasallar iginde
kullammi imalatgimin én
kontroll ve izin vermesi
ile mamkonddr.

)

PR PR

+100°C

-40°C

B UYARI

B60° (zerindeki bir kol agisi ile aski 0" Kol agisi ﬁ
baglantisina izin verilmemektedir. Bu
dederin Ozerindeki bir kol agisinda ortaya

| FN

E 60
¢ikan kuvvetlere b - max ﬁnk DUR!
i o

hakim olunamamaktadir.
Kellar arasi

1 ic act max. 120°
Bilgi i

Kaldirma kayisi gézinin agilimasi
ving kancasi icin de 20°'den fazla
olamaz, aksi halde ylk altindaki
g6z dikisinde acgiima tehlikesi
olugur.
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Yik Aski Faktorii

2.000 1.600 4.000 2.800 2.000 02 PSG

_
4.000 3.200 8.000 5.600 4.000 04 PSG

150 : 4.800 12.000 8.400 6.000

10.000 8.000 20.000 14.000 10.000 10 PSG

@ wm sm am wew e ume |
15.000 12.000 30.000 21.000 15.000 15 PSG
25.000 20.000 50.000 35.000 25.000 25 PSG

B %: 100 Polyesterden imal

B EN 1492 - 1: 2000 Stardardinda

M Cift kath polyesterden dokuma

B Takviye kaldirma gozli

B Renk kodlamal

B Disik uzama katsayili




POLYESTER SAPAN

Yik Aski Faktord

2.000 1.600 4.000 2.800 2.000

100 4.000 3.200 8.000 5.600 4.000 04 PSS

150 6.000 4.800 12.000 8.400 6.000 06 PSS

250 10.000 8.000 20.000 14.000 10.000 10 PSS

15.000 12.000 30.000 21,000 15.000 15 PSS

25.000 20.000 50.000 35.000 25.000 25 PSS

B % 100 Polyesterdenimal M EN 1492 - 2: 2000 Stardardinda M Her gizgi bir tona esittir M Igi elyafli

M Renk kodlamali M Disiik uzama katsayli

¥ Yuk kapasitesi (k Kopma kuvveti (k
mm

EN BOY

YBAND-400 25 400 800 800

YBAND-750 25 750 1500 1500

YBAND-1500 35 1500 3000 3000

| YBAND2500 | 50 | 2500 | 5000 | 5000
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‘ Bi\gi_l

Polyester sonsuz bantlar
tek kullaniml olarak da
kullanilabilir.

\ -

WLL [kg] mm 2,0

2.000 kg
Polyester sonsuz bantlar dikkatli -
bir gekilde kullamidiklan ve kenar
korumalan techiz edildider zaman 4.000 kg

Omdrleri daha uzun olur.

WLL [kg] Kalite Sinifi A[mm] B[mm] Siparis No.

3.200 kg 10-8 a7 24 10-8 PSEK

8.000 kg 16-8 67 35 16-8 PSEK

15.500 kg 22-8 125 50 22-8 PSEK

i P00
e gl

I....' .F.II._

Vikesataiai | & | to [

2.000 kg 2.800 2.000 02 PSEK4

6.000 kg 8.400 6.000 06 PSEK4

10.000kg| | 14.000 10.000 10 PSEK4
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0,5 UKT
1,0 UKT
2,0 UKT
4,75 UKT
8,5 UKT
2 UKT
17 UKT
35 UKT

85 UKT

1000

2000

4750

8500

85000

£ N
A

17,00

20,50

32,00

43,00

TONAJLI DUZ KILIT

127,00

12,00
16,00
22,00

30,00

85,00

9,50

13,00

19,00

25,00

76,00

23,00

30,00

46,00

60,50

165,00

Fhouue

22,00

32,00

41,50

60,50

81,00

100,00

122,00

171,50

216,00

3650 | 0,04
“a2s0 | 013
Stozs0 | 098
“i3000 | 250
'
EIRTE
39400 | 6503

0,27

4,48

7,65




BAGLANTI ELEMANLARI

TONAJLI DUZ SOMUNLU KILIT

0,5 UKTS 500 650 | 1550 | 2200 | 37,00 0,06
1,0 UKTS 1000 9,50 54,00 | 0,15
2,0 UKTS 2000 13,00 71,50 | 0,34
4,75 UKTS 4750 | 32,00 | 22,00 | 19,00 105,00 [ 1,14
8,5 UKTS 8500 25,00 136,50 | 2,58
12 UKTS 12000 32,00 164,50 | 5,06
17 UKTS 17000 | 60,50 | 42,00 38,00 194,50 8,75

51,00
216,00 394,00 65,30

35 UKTS

35000

85 UKTS 85000 76,00 165,00
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TONAJLI OMEGA KILIT

500
1000 | 17,00 | 12,00 | 9,50 2300 | 3650 | 2600 | 0,13
2000 | 20,50 | 16,00 | 1300 | 3000 | 4800 | 3300 | 0,30
4750 | 32,00 | 22,00 | 19,00 46,00 71,50 | 51,00 | 1,09

8,5 OKT 8500

43,00 30,00 25,00 60,50 95,00 68,00 2,50

12000

12 OKT 51,50 36,00 32,00 76,00 119,00 82,00 4,89

17 OKT 17000

60,50 42,00 38,00 92,00 146,00 98,00 8,32

35 OKT 35000

85000

85 OKT




BAGLANTI ELEMANLARI

TONAJLI OMEGA SOMUNLU KILIT

0,5 OKTS
1,0 OKTS
2,0 OKTS 2000 20,50 30,00 48,00 33,00 0,30
4,75 OKTS 4730 32,00 46,00 71,50 91,00 1,09
8,5 OKTS 8500 43,00 60,50 95,00 68,00 2,50
12 OKTS 12000 51,50 76,00 119,00 82,00 4,89
17 OKTS 17000 60,50 92,00 146,00 98,00 8,32

35 OKTS

85 OKTS
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STANDART DUZ KILiT

% | 500 | 500

%6 | 800 | 800
11 UKS he | 11,00 | 11,00
14 UKS % 14,00 | 14,00
20 UKS 7 20,00 | 20,00
24 UKS 1 24,00 | 24,00
32 UKS 1‘f 32,00 | 32,00 32,00 63,00 122,00

STANDART OMEGA KILIT

5,00 10,00 20,00

8,00 15,00 32,00

22,00 46,00

28,00 59,00

38,00 83,00

24 OKS 1 24,00 49,00 93,00 69,00 2,00

32 OKS ; i) 32,00 32,00 32,00 63,00 122,00 94,00 4,30




BAGLANTI ELEMANLARI

GREEN PIN® AGIR YUK KiLiDi

120 GPAYK

200 GPAYK

300 GPAYK

500 GPAYK

GREEN PIN® SUPER GALVANIZLI KILiT

30 GPSGK

50 GPSGK

110 GPSGK

175 GPSGK
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CELIiK HALAT KLEMENSI DIN 741

03 CK741

06 CK741

10 CK741 8 42 19 22 34 18 6,80
13 CK741 10 33 24 30 42 23 13,00
16 CK741 12 63 29 33 26 21,00
22 CK741 14 85 37 44 61 33 40,00
30 CK741 16 110 48 50 74 37 66,00
40 CK741 16 140 58 60 88 45 104,00




BAGLANTI ELEMANLARI

d

1 |
i

I R -

CELIK HALAT KLEMENSI DIN 1142

05 CK1142 12 | 14 | 25 |

08 CK1142 8 T e e

12 CK1142 12 10 56 e S |t 21,50
14 CK1142 14 12 66 26 | 31 | 5 | 30 39,50
19 CK1142 19 12 83 37 | 3 | 68 | 33 49,00
26 CK1142 26 18 111 6 | 50 | 84 117,00
34 CK1142 34 22 141 60 | 60 | 105 213,00

A TiPIl CELIK HALAT KLEMENSI
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RADANSA DIN 6899 B (HAFIF ISLER iCIN)

16 RHI
20 RHI
24 RHI

28 RHI

5 |32 | 23 | 14 ] 19| 100
10 [ 57 | 38 [ 24 [ 31

13 | 70

89

22 |14 | w0 | 50 | 57
26 |40 | 59 | 62 | 68
"3 (165 | 120 75 | 8

48

61

30

38

4,70

3,3

4,7

8,00

2,7
6,8

RADANSA DIN 3090 (AGIR ISLER iCiN)

16 RAI
20 RAI
24 RAI
28 RAI
36 RAI
44HAI

52 RAI

31| 50

70

6 | 25 | 40 | 80 | 19| 50
22 | 32 | 50 | 100 [ 23| 90 |
26 | 37 | 60 [ 120 | 27 | 130 |

140

a0 |60 | 90 | 10| 42| a0
"4 | 70 | 110 220 | 53| ss0

33 | 240




BAGLANTI ELEMANLARI

DOLU RADANSA DIN 3091

18 | 80 | 130 25
22 | 100 | 161 | 35
24 RD 24 | 26 | 120 | 193 | 41 14,50
il 28 RD 28 | 31 | 140 | 224 | 47 29,00
- Y
— B 36 RD 3 | 40 | 180 | 288 [ 59 47,00
. |
= - 44 RD 44 48 | 220 | 352 | 70 80,00
0
Tl B 52 RD 52 | 57 | 260 | 416 | 81 | 8 | 123,00

KAPALI ARMUT TiPi CELIK HALAT SOKETI

11-13 CHSK

18-19 CHSK

23-26 CHSK

31-36 CHSK

40-42 CHSK

49-54 CHSK

61-68 CHSK
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'3 ACIK TiP CELIK HALAT SOKETI

11-13 CHSA 1

38 | 14 |
58 | 21 | 32
75 | 28 | 8
95 | 38
127 | 44
180 | 57 | 58

212

18-19 CHSA

23-26 CHSA 23-26 | 12,6 | 275

31-36 CHSA 31-36 20 | 338 16

27

40-42 CHSA 40-42 32 | 318

49-54 CHSA 49-54 50 | 522

61-68 CHSA 61-68 80 | 654 | 127 | 121 73 118

HALAT CAPINA GORE KULLANILACAK TUTYA TABLOSU

WIRELDCK
! ¥ _,_




I BAGLANTI ELEMANLARI

KAMALI ACIK TIP CELIK HALAT SOKETI

27-29 CHSKA

14-16 CHSKA
20-22 CHSKA
i i Bl

i I | 34-36 CHSKA

Jﬂ_ 40-42 CHSKA

49-52 CHSKA

1ot
-[H]- 60-68 CHSKA

GALVANIZLI PIYASA TiPi GERDIRME

24 GES M 24 235 135 28 26 2,00
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—

L1 21
L

AMERIKAN TiPi DOVME CELIK GALVANIZLi GERDIiRME

Y5 %6 GOAKG 540 | 450 | 0,39 | 0,42
Tpsons | Yy som
Foswon |y son
' o 9,wioo] 9scoor] Y4 x6 | 210] 152
1 104 G0AKG 6890 12,20 | 12,90| 13,60
s aovone]_savcon]_sovon] o 2 x24 | 735 | 610

e PO

0,45

1000 680 0,93

3 E

q

1590 | 1020 1,0 1,16 | 1,25

2

1,64 | 1,73

%, ¥6GDAKG | ¥, 6 GDAKK 2360 | 1360 | 1,75 | 1,89 | 2,03

2360 | 1810 242 | 2,56 | 2,70

4,04

(=]

5 3,80

L] i
L] L]

3270 | 2270 3

4540 5,05 | 5,33 | 5,61

1/ 4 GOAGG

1/ 1B GOAGG 9710 15,82 | 16,92 18,02

2700

19/, 1860AGG 1 - | 23,56

16780 37,58 | 40,80 45,04




BAGLANTI ELEMANLARI

ERKEK AYBOLT GALVANIZLI DIN 580

06 AYBE

10 AYBE

14 AYBE

18 AYBE

22 AYBE

M 10

M 14

M 18

M 22

72

81

25

35

40

45

62

71

0,10

0,28

0,42

1,66

DISI AYBOLT GALVANIZLI DIN 582

06 AYBD

10 AYBD

14 AYBD

18 AYBD

22 AYBD

30 AYBD

M 22

M 30

81

108

60

80

109

1,66




KARABINA GALVANIZLIi DIN 5299

04 KRBD

06 KRBD

08 KRBD

10 KRBD 10 100 15

12 KRBD 12 140 20

14 KRBD 14 180 22

VIDALI KARABINA GALVANIZLI DIN 5299

04 KRBV

06 KRBV

08 KRBV

10 KRBV 100 15

12 KRBV 12 140 20

14 KRBV 14 180 22

| [T ™

X

11

19




BAGLANTI ELEMANLARI

ANA HALKA DIN 5688 - 8 (Ezik Bolmeli, 1 veya 2 Bacakh Zincir Sapanlar icin)

18 HE

26 HE

36 HE

6 /7-8

10/8-8

16/13-8

20/18-8

1600

3150

8000

14000

10 -

16 -

8

8

13 -8

13

18

26

10 | 60 | 03
135 | 75
180 [ 100 | 23

0,9

20/19-8 18-8 | 36 | 260 [ 140 | 63

ANA HALKA DIN 5633 - 3 (Ezik Bolmeli, 3 veya 4 Bacakh Zincir Sapanlar icin)

18-13 HE2

26-18 HE2

36-26 HE2

51-32 HE2

10-8

16 -8

20/19-8

3150

6700

26500

18

26

51

135

180

350

19

100

17000 | 36 [ 260 [ 140

190

32

54

85

150

40

65

70

500

3,4

9,8

23,0
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16-22/13 8-8 6-8

16-26/18 10-8 | 8-8

16-32/20( | 13-8| 10-8
16-36/22 | 16-8 | 13-8

GENIS HALKA (25 Nolu DIN 15401 Ving Kancalar igin)

25-32/20

25-40/22

25-40 |i62022-28




BAGLANTI ELEMANLARI

!
|

G 80 GOZLU KANCA




OTOMATIK KILiTLIi GOZLU KANCA

6-8 CLS

10-8 CLS

16-8 CLS

22-8

15000

70

64 320 29

14.00

OTOMATIK KILITLI PIMLI KANCA

6-8 CLG

10-8 CLG

16-8 CLG

22-8 CLG

6-8

8-8

13-8

18/20-8

12500

31

256 64

43

88

27

48

18

28

16.00




BAGLANTI ELEMANLARI

GOZLU KANCA IiTALYAN TiPi

.
PIMLI KANCA ITALYAN TiPI

6-8 PKI 75 22

35 | 255
16- PKI 168 | 80 | 150 | 52 [ 375 | 45

6-8 1,2 0,41

10-8 PKI 10-8 3.9 104 34 1,05

3,71



GOZLU DOKUMHANE KANCASI

8-8 GDK 88 | 2000 | 16 | 12
13-8 GDK 138 | 5300 | 25 | 19

18/20-8 GDK 18/20-8 | 12500 | 38 | 25 114 | 235 65 56 | 9,07

G 80 PIMLI ZINCIR KISALTMA PABUCU

1200 )
3200 | 125 | 12 | 15
8000 | 205 | 21 | 205

6-8 PZKP

10-8 PZKP 12 28 S0 13

0,97

16-8 PZKP 40 21 2,90




BAGLANTI ELEMANLARI

T FT

GOZLU DAR AGIZLI ZINCIR KISALTMA KANCASI

6-8 GZKK

10-8 GZKK

16-8 GZKK 16-8 8,0 29 168 17,5 22 71 2,30

20-8 GZKK 20-8 15,0 41 172 24 26 110 5,65

| + F I+
PiMLI DAR AGIZLI ZiNCIR KISALTMA KANCASI

6-8 PZKK

10-8 PZKK

16-8 PZKK

20-8 PZKK 20-8 15,0 26 139 26 98 62 6,60




ZiNCIR BAGLANTI EK KiLiDi

6-8 ZBEK

10-8 ZBEK

16-8 ZBEK

22-8 ZBEK

32-8 ZBEK

22-8

32-8

1200

3200

8000

31500

16,2

28

36,3

67,5

37

60

91

190

42

68

101,9

197

10,8

19,8

15000 | 51 | 130 | 1415 | 26

37

BOGMA KANCA




BAGLANTI ELEMANLARI

FIRDONDU KANCA RULMANLI

6-8 FKR
8-8 FKR 8-8 2000 | 226 | 178 | 31 38 16 32 30 28 1,4
13-8 FKR 13-8 5300 | 352 | 281 | 55 64 24 47 42 44 5,5

EMNIYETLIi FIRDONDU KANCA RULMANLI

6-8 FKRE

6o | 1200 | 32 | 23 |2rs | 205 | 149 | 12 | 150
108 | 3200 | 42 | 37 | &3 | a1 | 223 | 155 | 27
168 | so00 | 61 | 54 | 82 | s3 | a0 | 22 | 45

10-8 FKRE 2,0

16-8 FKRE 7,1




i

FIRDONDU RULMANLI

13-8

5300

60

60

89

28

| [T ™

314

258

5,2

FIRDONDU KANCA

)i

Jrk

PiMLI ORMANCI KANCASI

10-8 POK

13-8

5300

54

30

1,75




FIRDONDU

BAGLANTI ELEMANLARI

CELIK SOKET

1/2 CHS

3 /4 CHS

1 CHS

1 1/4CHS

199

3/4

295

EEET

11/4| 484

39

50

64

70

100

113

35

51

64

20

27

34

161

216

269

38

50

63

256

345

419

20

26

34

70

98

120

4,0
9,1

17,8




CIRCIRLI ZINCIR GERDIRME

5/16 - 3/8 GZC 5/16 - 3/8

1/2 - 5/8 GZC 1/2 - 5/8 5000 355 203 6,60

ZINCIR GERDIRME
5/16 - 3/8 GZM 516-3/8 | 2500 355 203 5,10
1/2 - 5/8 GZM 1/2 - 5/8 5000 355 203 6,60

HALAT KAPMA







MEKANIK CERASKAL

0,5 MEKCER 500

2,0 MEKCER 2000

5,0 MEKCER 5000

20,0 MEKCER 20000 5 10x30 25000 8

KOLLU CEKTIRME (HUBZUG)

0,75 MEKHUB

3,0 MEKHUB 3000 1,5

20,0

SARYO (CERASKAL ARABASI)

0,5 MEKSAR 0,5 MEKZSAR

2,0 MEKSAR 2,0 MEKZSAR

5,0 MEKSAR 5,0 MEKZSAR

=




I KALDIRMA UNITELERI

MiNi ELEKTRIKLI VINC

“ioo/zo0Evw | w00 | a0 | z0mo | 12 | 6
“a0/co0Evie | a0 | oo | z20z0 | 2 | o
“soo/to00EvM | s0 | oo | 2020 | 12 | 6

800 MKTR

3200 MKTR

3200

16,0

20

KALICI MANYETIK KALDIRMA

100 MNYKAL

600 MNYKAL

2000 MNYKAL

500 ELKYT

2000 ELKYT

600

2000

ELEKTRONIK YUK TARTISI

500

2000

2100

7000




| [T ™

ELEKTRIKLI VINC YERLI

1,0 ELKV2 10 1,0 ELKV4 06 1000 10 6

3,0 ELKV2 10 3,0 ELKV4 06 3000 10 6

PEHLIVAN KRIKO

03 PLVKR 3000
08 PLVKR 6000

15 PLVKR 15000

25 PLVKR 25000

HALATLI CEKTIRME

01 HALCEK

03 HALCEK

EL ViINCI

270 ELVIN

450 ELVIN

a0 ELVN | 0 | 2 | wio




I KALDIRMA UNITELERI

SAC KAPMA

01 SACKAP

03 SACKAP

L TiPi YANAL SAC KAPMA

750 SACKAPL

3000 SACKAPL

YATAY KALDIRMA KISKACI COKLU TIP

1500 SACKAPY

4000 SACKAPY

VIDALI KALDIRMA

2000 VIDKAL40 | 2000 | 4000

TRANSPALET

2000 TRANS 2000 | 1100
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KABLO CORABI

07-12 KABCOR

18-24 KABCOR

19-35 KABCOR

38-60 KABCOR

Tek Gozlu Cift Gozlu 75-100 KABCOR

HALAT MAKARALARI

45/1 HALMAK

45/3 HALMAK

60/2 HALMAK 60/2

10011 HALMAK 1001

100/ 3HALMAK 100/3

Tekli  Ciftl

1252 HALMAK 125/2

1501 HALMAK 1501

150/ 3HALMAK 150/3 2000 150

MANDIKAPAN MAKARA

;: . . .-?”!"
Y,

' 100/1 MANMAK
P " 4

Tekli Tekli Tekli 150/1 MANMAK 15011 2000 150
1001 1251 1501




PASLANMAZ JA\KS ESIUAR IFA R




PASLANMAZ AKS

TERMINALLI GERDIRME

ESUARLAIR

) Halat
Uriin Kodu Oleii Capi L L1 B B1
mm mm mm mm mm mim
08 TERGER 8 4 190 90 18 7
10 TERGER 10 5 220 100 20 8
12 TERGER 12 6 270 130 25 11
14 TERGER 14 8 320 150 30 13
16 TERGER 16 10 370 170 35 16
18 TERGER 18 12 450 200 40 18
22 TERGER 22 14 560 250 o0 22,5
26 TERGER 26 16 730 325 65 30
ERKEK TERMINAL
i Halat
Uriin Kodu Oleii Capi L L1 E B1
mm mm mm mm mm mm
04 ERKTER 4 4 29 30 18 7
05 ERKTER D 5 66 34 22 9
06 ERKTER b 6 82 39 29 11
08 ERKTER 8 8 96 48 29 13
10 ERKTER 10 10 120 61 36 15
12 ERKTER 12 12 146 76 40 18
14 ERKTER 14 14 167 87 47,5 22,5
16 ERKTER 16 16 185 95 48 23
DIS|I TERMINAL
. Halat
Uriin Kodu Olcii Capi L L1 B B 1
mm mm mm mm mm mim
04 DISTER 4 4 65 29 18 f 2
05 DISTER 9 =] 71 33 20 9
06 DISTER 6 6 84 38 25 11
08 DISTER 8 8 105 49 30 13
10 DISTER 10 10 122 58 35 15
12 DISTER 12 12 155 76 40 18
14 DISTER 14 14 190 S0 50 21
16 DISTER 16 16 200 105 55 23

oy — PASLANMAZ AKSESUARLAR



o — PASLANMAZ AKSESUARLAR

PASLANMAZ ARKS

CATAL BASLI GERDIRME

ESUARLAR

) Halat
Uriin Kodu Olgii Capi L L1 B B1
mm mm mm mm mm mm
08 CATGER 8 4 185 90 18 T
10 CATGER 10 5 215 100 20 8
12 CATGER 12 6 265 130 25 11
14 CATGER 14 8 310 150 30 13
16 CATGER 16 10 350 170 35 16
18 CATGER 18 12 430 200 40 18
22 CATGER 22 14 536 250 50 225
HALAT KLEMENSI ]
* Halat
Urin Kodu Capi a b1 b 2 d h 1 h2 L
mm mm mm mm mm mm mm mm
02 INCK 2 10 4 10 M3 18 10 18
03 INCK 3 12 5 10 M3 22 11 19
04 INCK 4 12 6 11 M4 23 13 22
05 INCK 5] 15 T 13 M5 28 15 26
06 INCK 5] 18 8 16 M6 33 17 29
08 INCK 8 18 11 18 M6 36 20 32
10 INCK 10 22 13 20 M8 45 23 38
13 INCK 13 26 15 26 M 10 55 25 47
RADANSA
Uriin Kodu RW c I 5
mm mm mm mm
B * =~ [RW— 03 INBU 3 10 18 1,0
- M : 04 INBU 4 11 20 1,0
o~ 05 INBU 5 13 21 1,0
06 INBU 6 16 28 1,2
! 07 INBU 7 17 31 1,2
ﬂ 08 INBU 8 19 33 1,4
10 INBU 10 24 38 1,9
12 INBU 12 27 42 2,0
14 INBU 14 33 51 2,2




' = f
KARABINA ()
Uriin Kodu Olgil b d L m w
mm mm mm mm mm mm
5 x 50 INKRB 5 x50 8 3] 50 7 4
6 x 60 INKRB 6 x 60 9 6 60 9 5
7 x 70 INKRB Tx70 1 7 70 8 8
8 x 80 INKRB 8 x 80 12 8 80 9 8
10 x 100 INKRB 10 x 100 15 10 100 12 10
11 x 120 INKRB 11 x 120 18 11 120 16 11
12 x 140 INKRB 12 x 140 21 12 140 23 17
U MAPA KILIT
= Kopma
Uriin Kodu Olcii Kuvveti d1 d2 d3 b 1 h1
kg mm mm mm mm mm
05 INUK 5 1200 5 5 10 10 17
06 INUK 6 1500 6 6 12 12 21
08 INUK 8 2500 8 8 16 16 28
10 INUK 10 4500 10 10 19 19 35
12 INUK 12 6000 11 12 24 23 41
13 INUK 13 7000 13 13 26 26 45
16 INUK 16 8000 15 16 32 31 55
OMEGA MAPA KILIT Jol gl
: Kopma
Uriin Kodu Olgii Kuvveti d1 d2 d3 b1 b2 h 1
kg mm mm mm mm mm mm
04 INOK 4 500 4 4 8 8 14 18
05INOK 5 1000 2 5 10 10 18 23
06 INOK 6 1600 6 6 12 12 21 27
08 INOK 8 2800 8 8 16 15 28 37
10INOK 10 4000 10 10 20 19 35 46
12INOK 12 5000 12 12 24 24 42 55

=1 — PASLANMAZ AKSESUARLAR
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06 PLP3

10 PLP3

14 PLP3

18 PLP3

22 PLP3

26 PLP3

30 PLP3

34 PLP3

3 KOLLU SIZAL HALATLAR

08 SIZAL3

16 SIZAL3

24 SIZAL3

40 SIZAL3

4 100
s | 30
-

28

32

3900

4990

7780

EN 699

14,8
22

30,5

52,2

9,40
21,10

37,60

115,0

144,0

226,0




3

4

2PLP8

OPLP8

48 PLP8

56 PLP8

64 PLP8

!

72pLPs 2

120 PLP8

56

120

8 KOLLU POLIPROPILEN HALATLAR

68200
85800

127600
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SANAY| MALZEMELERI IMALAT VE TIC. LTD. STI.

Demirciler Sitesi 9. Yol No: 16 Zeytinburnu / ISTANBUL
Tel: 0212, 558 82 20 (pbx) Faks: 0212, 558 82 37

Info@boyut-Itd.com
www.boyut-Itd.com



